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MUGLA BUYUKSEHIR BELEDIYESI
MUSKi GENEL MUDURLUGU
¢ 20 MM-110 MM, ¢ 20 MM-190 MM SOGUK SU SAYACLARI
TEKNIK SARTNAMESI

1- KONU VE KAPSAM

Bu sartname, Mugla Biiyiiksehir Belediyesi Su ve Kanalizasyon idaresi (MUSKI) Genel Miidiirliigii
ihtiyaci olan, DN20 X 110 mm, DN20 X 190 mm boyunda, kuru tip, iri gévde, hiz esasina gore ¢alisan soguk
su sayaglarina ait teknik esaslar1 kapsar.

2- TEKNiK OZELLIKLER
2.1. MALZEME

Sayaglar, sayacin kullanma maksadina uygun 6zelliklerdeki malzemeden imal edilmis olacaktir.
Sayaglarin yapiminda kullanilan malzemeler i¢ ve dis korozyonlara, igme ve kullanma suyunun fiziki ve
kimyevi tesirlerine dayanikli olacak, suyun tadini, rengini ve kokusunu bozmayacak, suyun sagliga zararl bir
vasif kazanmasina sebep olmayacak nitelikle olacak, gerekiyorsa saya¢ uygun bir yiizey islemi ile
korunacaktir. Icinden gegen su sicakliginin 0 °C den 50 °C ‘ye kadar degismeleri halinde, sayacin yapiminda
kullanilan malzemeler suya olumsuz bir etki etmeyecektir. Firma, sayaglarin su sicakligi deneylerine uygun
iiretildigini gdsterir MID belgelerini ihale asamasinda idare’ye sunacaktir.

Malzeme igin, TS EN ISO 4064-1 standardi ve 2014/32/AB yonetmeligindeki ilgili hiikiimler
gegerlidir. Ayrica sayaglarda kullanilan tiim malzemelerin yiizeyleri diiz ve piiriizsiiz olmalidir. Catlak, oyuk,
karmcalanma vb. kusurlar bulunmamalidir.

2.2. SAYACLARIN CALISMASI
Sayaglar ¢ok hiizmeli, kuru tip olmali ve hiz esasina gore ¢alismalidir. Normal ¢aligma sartlarinda,
TS EN ISO 4064-1 standardi ve 2014/32/AB yonetmeligindeki ilgili hiikiimlerin istediklerini yerine
getirebilmeli ve sayag¢ sebekeye ters baglandiginda bile, bu ters su akimina bozulmadan yahut ayar ve dlgme
degerlerinde bir degisiklik olmaksizin dayanabilmeli ve ayn1 zamanda ters akisi da 6lgebilmelidir. Ters akis
Ol¢iimlemesinde sapma degerlerine uygunluk aranmayacak, sayacin sadece ters akisi gostermesi yeterli
olacaktir.

2.3. SOGUK SU SAYACI
TS EN ISO 4064-1 standard1 ve 2014/32/AB yonetmeligindeki ilgili hiikiimlerde istenen 6zellikleri
kapsayacak sekilde imal edilmis olmalidir.

2-3-1. ANMA CAPIL, DEBILERI ve METROLOJIK KARAKTERLERI
TS EN ISO 4064-1 standardi ve 2014/32/AB y6netmeligine gore asagidaki sekillerde olacaktir.

Anma Capi (DN) Boyu Q3 Q3/Q1 Q2/Q1 Q4/Q3
20 110 2,5 m3/h 160 1,6 1,25
20 190 2,5 m3/h 160 1,6 1,25
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2-3-2. SAYAC BOYUTLARI

L
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TS EN I1SO 4064-1 standardi ve 2014/32/AB yonetmeligine gore asagidaki sekillerde olacaktir.

Anma Capi Sayag Boyu Sayag Genisligi Sayag Yiiksekligi
L B (minimum) H (minimum)
mm mm mm mm
74 100
DN20 110
(Normal Govde) (Normal Goévde)
83 100
DN20 190 _ _
(Iri Govde) (Iri Govde)

2.4. ANMA CAPI
Sayaclarin anma caplar tiplerine gére Madde 2.3.2. deki tablo degerlerinde olacaktir.

2.5. BASINC KAYBI
TS EN ISO 4064-1 standardi ve 2014/32/AB yonetmeligine gore Tanimli ¢aligma kosullar1 araliginda en
yiiksek basing kayb1 63 kPa (0,63bar)’1 gegmemelidir

2.6. SAGLAMLIK VE SIZDIRMAZLIK
TS EN ISO 4064-1 standardi ve 2014/32/AB yonetmeligindeki ilgili hikiimlere uygun sonuglar vermelidir.
Sayaca isletme basincinin 1,6 kati basing uygulandiginda su sizintisi ve terleme goérilmemeli, kalici
deformasyon olmamali ve diizgiin olarak ¢alisabilmelidir.

2.7. SAYMA TERTIBATI

Sayma tertibati basit, glivenilir ve kolay bir okuma saglamali, kolay monte ve demonte edilebilmelidir.
Sayacin miihiirlerine miidahale edilmeden yerinden soékiilememelidir. Olciilen suyun hacmini m?® olarak
gostermeli, yazici mekanizmada minimum bes adet m? degeri gésteren siyah renkli tamburlar ile alt katlarini
gosteren minimum dort adet dairesel skalalar bulunmalidir. Mekanizma Grubu en az 4 mm kalinhginda
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polikarbon veya mineral cam ile vakumlanarak, toz, rutubet, nem vb. dis etkilere karsi muhafaza altina
alinmalidir. Olgme tertibati, manyetik aktarma diizenine sahip olacaktir. Ancak, istekli teklif ettigi sayaclarin
disaridan manyetik alandan etkilenmemesi ile ilgili tiim tedbirleri alip, sayaci magnet korumali Gretecektir ve
firma iretim yeterliligi evraklarini ihale asamasinda idare’ye sunacaktir. Sayaglar optik ve uzaktan okumaya
uygun olarak tasarlanmalidir.

2.8. GOVDE (Alt Gévde)

Govde dis etkenlere karsi gerekli mukavemeti saglayacak sekilde en az 16 bar test basincina dayanikli
TS EN 1982" de tanimlanan CuZn39Pb1AI-C (CC754S) piring malzemeden iri gévde olarak yapilacaktir.
Malzeme igerisindeki kursun oran1 %2,2 oranin1 gegmeyecektir. Govde yiizeyleri diiz ve piiriizsiiz olmali,
kumlanarak, yiizeylerde ¢atlak, oyuk, karincalanma, ¢izik v.b gibi kusurlarin olmamasi saglanmalidir.
Sayaglarin su giris ve ¢ikis agizlari vidali olmali; su giris agzi1 i¢inde yabanci maddeleri tutacak tiip tip bir filtre
bulunmalidir. Bu filtre Q20-110 sayaglar i¢in diiz tip, Q20-190 MM ve Q25-260 MM sayaglar igin tiip tip
olacaktir. Sayag alt gdvdesi uygun 6zelliklerde kisa siirede govdenin tikanmasini 6nleyecek sekilde tasarlanmis
olacaktir. Sayaclar ¢ekvalfsiz olacaktir. Sayaglarin alt govdesi kokil dokiim teknolojisi ile iiretilmis ise
elektrostatik mavi renk toz boya ile boyanacaktir. Toz boya kalinligi minimum 120 mikron (Boya kalinlig: TS
EN ISO 2360'a uygun olarak istenilen degerin %80 'inden az olmamalidir.) olacaktir.

2.9. BAS (Ust Govde)
Alt govde ile bltinlik arz etmeli ve dis etkilere karsi sayma tertibatinin korunmasi igin en az 16 bar

test basincina dayanikh TS EN 12165'de tanimlanan CuZn40Pb2 (CW617N) (MS58) piring veya ayni
mukavemeti saylayacak malzemeden yapilmalidir. i¢c ve dis yiizeyleri piriizsiiz olmali ve oyuk, catlak,
karincalanma, gizik v.b gibi kusurlar bulunmamalidir. Alt gévdenin (st gévdeye baglanti sekli vidali olmalidir.
Saya¢ mekanizma grubu disaridan yetkisiz miidahaleleri 6nleyebilmek amaciyla, alt ve Ust gévde tarafindan
koruma altina alinmis olacaktir. Yeteri kadar mihur kursun teli deliklerine haiz olmahdir.

2.10. KORUMA VE OKUMA PENCERESI

Koruma ve okuma penceresi, saya¢ numaratoriine disaridan midahale edilmesini 6nleyecek en az
4mm kalinhginda polikarbon veya mineral cam malzemeden yapilacaktir. Sihunet farkhliklarindan dolayi
veya sayacin icerisine disaridan su girip, camin buharlanmasini 6nleyici tedbir olarak, koruma penceresi ve
mekanizma grubu vakumlanacaktir.

2.11. KAPAK

Kapak, koruma ve okuma penceresini kapayan ve dis etkenlere karsi koruyan parcadir. Kapak
ylzeylerinde catlak, oyuk, karincalanma gizik vb. kusurlar bulunmamali, basa mafsalla baglanmis olmali ve
kolay acilabilmesini saglayacak kapak ucunda tirnak olmalidir. Kapak, ylizeylerinde gatlak, oyuk, ¢izik vb.
kusurlar bulunmamali, kapak okuma kolayligi agisindan en az 135° agilabilmeli ve minimum 180° ddner
sekilde tasarlanmalidir.

2.12. EMNIYET TERTIBATI

Cok hiizmeli sayaglarda miihiirlenebilen emniyet tertibatlar1 olacaktir. Miihiirlenmis bir sayacin
tesisata baglanmasindan Once veya sonra, miihiir tertibatina zarar vermeksizin sokiiliip agilabilmesi, ayarinin
degistirilmesi, sayma ve 6lgme tertibatina miidahale edilmesi miimkiin olmamalidir. Satin alinacak sayagclar,
satin alindiklar1 y1l i¢cinde imal edilmis ve damgalanmis olmalidir.

2.13. HIZLANDIRMA TERTIiBATI

Sayaglarda, minimum debinin (Qmin) altindaki bolgede saya¢ hareketini hizlandirici herhangi bir
tertibat olmamalidir.

MAL ALIMI



SON 13,8
‘ ; MUSKi

GENEL MUDURLUGU

2.14. AYAR TERTIBATI

Cok hiizmeli sayaglarda, okunan hacim ile sayactan gegen hakiki hacim arasindaki farki diizeltmeyi
miimkiin kilan bir ayar tertibat1 olacaktir.

3. TEST MUAYENE ve KABUL iSLEMLERi:

- Muayene ve kabul islemleri 03.07.2009 / 27277 tarih /sayili resmi gazetede yayinlanan “Mal alimlari
Denetim Muayene ve Kabul islemlerine Dair Yonetmelik ” kapsaminda degerlendirilecektir.

- Bu sartnamede bahsi gecen ve sonradan ihtiya¢ duyulan testlerle ilgili tiim Ucretler Yiikleniciye aittir.

- Sayag Testleri TS EN ISO 4064-1 standardi ve 2014/32/AB kapsaminda tip onay belgesi alan sayaglar icin, “TS
EN ISO 4064-2 Soguk icme suyu ve sicak su icin su sayaclari - Bolim 2: Deney Metotlari Tirk standardi veya
esdegeri uluslar arasi standartlara uygun olarak yapilacaktir.

- Muayene ve kabul islemleri esnasinda idarenin gerekli gérmesi halinde sayag icerisinden su gecerken
numaratorlerin dizgin ¢ahsip calismadig ayrica kontrol edilecektir.

4.ARA DENETIM :

- Malzemeler tretim yerinde ihale dékimani ve teknik sartnameye uygunlugunun tespiti amaciyla idarenin
gorevlendirecegi teknik personel tarafindan ara denetim yapilacaktir. Tim test ve analizler ara denetim
personelleri tarafindan yapilacaktir. Muayene ve kabul komisyonu ara denetimde vyapilan analizle
kontrollerin belgeleri {izerinden kabul islemlerini yapacaktir. Uretim asamasinda, ara denetim amaciyla
yapilacak, kontrol ve testler Uretici firma ile tutanak altina alinacaktir. Yapilacak bu ara denetimlerde bilhassa
saya¢ numaratorlerinin 6nce tek haneden gift haneye daha sonrada ikili haneden (gl hanelere gegisleri ile
ilgili ayrica kontrolleri yapilacaktir. S6z konusu islemler, istenen malzemelerin Teknik Sartname’ye uygun
olarak Uretildiginin tespiti amaciyla yapilacaktir.

5. DENEYLER :

Sayaclarin _asagida belirtilen muayene, deney ve testleri ile Muayene Kabul Komisyonun teknik
sartnamedeki gerekli gérecegi hususlarla ilgili testler, Muayene Kabul Komisyonunun uygun gérecegi bagimsiz
akredite kuruluslarda veya yetkili {iniversitelerde yaptirilacaktir. Deney ve teste tabi tutulacak sayaclar Mal
Kabul Komisyonu iiyelerince tiim malzemelerin idare ambarina indirilmesinden sonra rastgele secilecektir.

Yapilacak olan testler, 2014/32/AB standartlarina uygun olarak bagimsiz akredite kuruluslarda veya yetkili
Gniversitelerde yapilacaktir.

Test edilen numune sayaclardan test sonucuna gore raporlarinin tamaminin olumlu olmasi durumunda
kabul islemlerine baslanilacaktir.

Muayene, Deney ve Testler ile ilgili;
a)- Yapisal Gosterge Hatasi Testi

Sayaglarin bu sartnamede belirtilen degerlere uygun oldugunu ve sayacin tesisata yerlestirilis konumunun
gosterge hatasina etkisini dogrulamak amaci ile TS EN I1SO 4064-2 madde 7.4’ de belirtilen Q3, Q2 ve Q1
deneyleri yapilacaktir.

MAL ALIMI
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b)- Statik Basing Testi

Sayac, miisaade edilen en yiiksek basing sinifina uygun olarak ( TS EN 1SO 4064-2 madde 7.3 ) tatbik edilecek
hidrolik test basincina, sizdirma yapmadan ve bozulmadan dayanabildigini dogrulamak amaci ile ( TS EN I1SO
4064-2 madde 7.3 )’de belirtilen Statik Basing Testine tabi tutulacaktir.

-Hidrolik basing, sayacin PN degerinin 1,6 katina ylkseltilecek ve 15 dakika streyle bu seviyede tutulacak ve
sayaclarda fiziksel bir hasar, disariya ve gosterge Unitesine su sizintisi olup olmadigi kontrolleri yapilacaktir.

-Hidrolik basing, sayacin PN degerinin 2 katina yikseltilecek ve 1 dakika siireyle bu seviyeden tutulacak; test
sirasindaki debi degeri sifira esit olacaktir.

Sayaclarda fiziksel bir hasar, disariya ve gosterge linitesine su sizintisi olup olmadigina bakilacaktir.

Statik Basinc Testi sonucunda sayactan disariya veya gosterge Unitesine, gozle goruliir su sizintisi olmayacak
ve fiziksel bir hasar meydana gelmeyecektir.

c)- Kimyasal Analiz Testi

Allnan numune sayaglar icerisinden, numune saya¢ alinarak Kimyasal (Element analizi) Analiz testleri
yapilacak ve tiim numune sayaclarin sonuglarinin TS EN 1982' de tanimlanan CuZn39Pb1Al-C (CC754S) piring
malzeme degerlere uygun olmasi halinde kabul islemi gergeklestirilecektir.

d-) Boya Testleri

Alinan numuneler Gzerinden numune boya kaplama kalinhg: testi yaptirilacak olup boya film kalinhigi bu
sartnamede belirtilen degere uygun olacaktir. Boya yapisma kalitesi ise sinif 2 (iki)'den blylik olmamalidir.

6. AMBALAJLAMA ve iSARETLEME:
6.1- AMBALAJLAMA

Her sayacin distan vidali dislerini korumak icin plastikten koruyucu kapaklari takildiktan sonra, uygun bir
malzemeden yapilmis saglam bir kutuya konulmalidir.Kutulara konulmus sayaclar, tasinmalari sirasinda
hasara ugramayacak sekilde sandik veya karton kutulara, Q20-110 MM sayaclar icin maksimum 24 adet, Q20-
190 MM sayaglarigin 10‘ar adet, olarak yerlestirilecek ve karton kutularin izerine sayag tipi, miktari, kutularin
Uzerindeki sayag seri numaralari mutlaka dogru ve hatasiz yazilacak, kutunun iginden baska seri numaral
saya¢ cikmayacaktir. Ambalajlamada kullanilacak her bir paletin azami yuksekligi (palet dahil olmak Gzere)
maksimum 105 cm olacaktir.

6.2- ISARETLEME :

isaretleme: TS EN ISO 4064-1 standardi ve 2014/32/AB ydnetmeligine uygun olarak yapilacak olup bu
sartnamenin 7. Maddesinde belirtilen kriterler ilave edilecektir.

7. OZEL SARTLAR :

a) Kurumumuzca toplu olarak satin alinacak yeni sayaglarin seri numaralari, araliksiz olarak birbirini
takip edecektir. Seri numaralari 22MO00001 ile baslayacaktir. Seri numaralari kodlama sekli asagida

belirtilmistir
2022 YILI ‘nin son 2 Kurum isminin Bas Harfi Uretici Tarafindan verilecek Sira Seri
rakami (MUSKI) numarasi
22 M 00001
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b) Yenialinacak sayaclarin seri numaralari Q3, Q2, Q1 toleranslarinin dijital ortam kayitlari CD veya flash
diske aktarilarak idareye sayaglarla beraber teslim edilecektir. Sayaglarin test esnasinda kabul edilebilir Q3,
Q2, Q1 degerleri ile sayag seri numarasini gosteren etiketler, kapagin i¢ kismina ve sayaglarin gévdelerine
yapistirilacaktir.

c) Sayaclarin seri numaralari kolay okunabilmesi ve zamanla silinmemesi amaciyla, rakam boyu en az 4
mm. derinligi en az 0,4 mm. olarak, Uist gdvde cercevesine birbirini takip edecek sekilde “MUSKI” yazisi ile
birlikte islenecektir. Kurumumuzun kisaltilmis ismi olan MUSKi yazisi Ust gdvde veya kadran Uzerine
kabartma, oyma yazi, lazer baski veya baski olarak yapilabilir. Saya¢c mekanizmasinin kadranini érten parca
Gzerine gorunr bir sekilde, sayacin kurumumuza ait oldugunu belirtir Kurum amblemi yapilacaktir. Ayrica,
sayacin uygun bir yerinde sayag seri numarasi barkod teknolojisi ile yazili olacaktir.

d) Alimiyapilacak olan her sayag icin 2 adet conta ile birlikte teslim edilecektir.

e) Sayaclar soguk hava kosullarina dayanikli olmalidir. Dondan dolayr patlayan sayacin ig
mekanizmasinda hasar orani en az olmalidir.

f) Tasima esnasinda kolilerin hasar gérmesi ve sayaclarin hasara ugramasi veya arizalanmasi halinde
firma arizayi Ucretsiz giderecektir.

g) Sayacg ihalesini alan firma, ihtiyacin hasil olmasi durumunda Kurumun belirleyecegi yer ve tarihte,
sayag ile ilgili teknik personele licretsiz “Saya¢ Muayene Egitimi”’ verecektir.

NOT: Bu teknik sartname ornek olarak hazirlanmis olup, alim konusu malzemelerin 6zelliklerine gére farkhlik gésterebilir.
ihale zamani Ekap ta yayinlanan sartname esastir.
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